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MEssesTART. Noch bis Samstag ist das Messezentrum Basel der Treffpunkt fiir die holzverarbeitende
Branche. 330 Aussteller zeigen auf 4,0 000 m> Neuheiten und Trends. Ein erstes Highlight gehort
bereits der Vergangenheit an: Zum Messestart wurde der Innovationspreis Holz vergeben.

Holz 2010:; Ein Auftakt nach Mass

Bereits am ersten Messetag stromten die

Besucher aus allen Landesteilen und aus
dem nahen Ausland ins Basler Messegelan-
de und liessen es sich nicht entgehen, den
zahlreichen Ausstellern an ihren Stdnden
einen Besuch abzustatten. Da und dort wa-
ren intensive Beratungs- und Verkaufsge-
spriche auszumachen. Genau das wiinscht
sich Martin Anderegg, Priasident des mit-
organisierenden Verbandes Holzbearbei-
tungstechnik Schweiz: «Die Holz 2010 soll
eine Art Initialziindung fiir Investitionen
sein.» Er wertet die Zahl von tiber 320 Aus-
stellern — auch im Vergleich mit der Holz
2007 - dusserst positiv und bezeichnet die
Zusammenarbeit mit dem gesamten Messe-
team als vorbildlich.

Messe mit Eventcharakter

Auch der zweite Veranstaltungspartner Tec-
noswiss, der Verband des Maschinen und
Werkzeughandels, hofft auf Aufbruchstim-
mung in der Branche. «Ich bin iiberzeugt,
dass der Mut zur Entscheidungsfreudigkeit
bei der Kundschaft wieder zunimmt», er-
klart Markus Etienne, der fiir das Verband-
management von Tecnoswiss zustdndig ist.
«Die Holz ist eine ausgezeichnete Plattform

Die Erstplatzierten des
1. Innovationspreises
Holz (v.l.n.r.): Silber-
gewinner Norbert
Tiischer (J.P. Miiller AG),
Erich Zeller von der
siegreichen Lamello AG
sowie Peter Ineichen
(Ineichen AG) als
Bronzegewinner.

fiir den Abschluss von vorbereiteten Ge-
schiften und eine ganz spezielle Messe.»
Dabei streicht Markus Etienne den Event-
charakter mit dem Forum Chance Holz und
den diversen Sonderschauen und Premie-
ren heraus.

Premieren und Sonderschauen im Fokus

Tatsdchlich stiess auf dem Vorplatz schon
in den ersten Messestunden die Sonder-
schau Holzhaus Massiv auf reges Interesse.
Doch auch das erstmals priasentierte Mate-
rial Village und die Sonderschau Schreiner-
Nachwuchsstar erfreute sich bei den Besu-
chern grosser Beliebtheit.

Mit einem Paukenschlag startete die Holz
am Dienstagmorgen, denn die Firmen La-
mello, J.P. Miiller und Ineichen wurden an
der feierlichen Preisverleihung als Gewin-
ner des Innovationspreises Holz 2010 be-
kannt gegeben (siehe Artikel Seite 18). Die Sie-
gerprojekte haben die Jury mit ihrem ho-
hen Grad an Innovation, dem Nutzen fir
die Branche und durch ihre Wirtschaftlich-
keit iiberzeugt. PET

- www.holz.ch

KWC AG

Armaturenherstellerin
neuem Besitz

Mit dem Erwerb der deutschen
Hansa-Gruppe durch IK Invest-
ment Partners (IK), Hamburg,
geht auch das Schweizer
Badarmaturen-Unternehmen
KWC AG, Unterkulm, in neue
Hiande. KWC ist seit 1984 eine
Tochtergesellschaft der Hansa-
Gruppe und hat gerade in den
letzten Jahren mit innovativen
Produktentwicklungen, Design-
auszeichnungen und Lean-
Management auf sich aufmerk-
sam gemacht und seine Markt-
position gefestigt.

Bei KWC wertet man die neuen
Eigentumsverhdiltnisse positiv,
da die Investitionen von IK
jeweils auf die konsequente
Weiterentwicklung erfolgrei-
cher Unternehmen ausgerich-
tet sind.

- www.kwc.com

BOSCH

Mehr Wert auf Messtechnik
Die Kriiger Messtechnik ist in
neuen Hinden. Die Firma
Bosch aus Widnau, Spezialistin
fiir Reinigungs- und Inspek-
tionsgerite, hat das Degershei-
mer Unternehmen tibernom-
men und erweitert ihr be-
stehendes Sortiment an Mess-
geriten markant. Fir die
holzverarbeitende Branche ist
die Firma Bdsch nun ein noch
wichtigerer Ansprechpartner,
wenn es um Produkte wie
Material-, Luftfeuchte- und
Temperaturmessgerite geht.

- www.boesch-buersten.ch
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INNOVATIONSPREIS AN DER HOLZ 2010. Aus den acht Nominierten erkor die Jury drei Hauptgewinner:
Das «P-System» von Lamello siegte vor dem Senco «Fusion» der J.P. Miiller AG und der Plasma-
technik zum Kantenanleimen, welche die Ineichen AG prdsentiert.

Nicht nur neu, auch noch innovativ

Gleich zu Messebeginn wurden sie bekannt

gegeben, die Sieger des Innovationspreises
der Holz 2010. Die Jury hat sie anhand der
im Vorfeld festgelegten Kriterien erkoren.
Dazu gehorten unter anderem Alleinstel-
lungsmerkmale im Vergleich zu bisherigen
Losungen, Qualitidt und Kreativitiat oder der
Erkenntnisfortschritt gegeniiber dem ak-
tuellen Stand der Technik.

P-System von Lamello

Bei der Lamello AG war die Freude natiir-
lich gross; die Verantwortlichen empfan-
den die Auszeichnung als Lohn fiir ihre auf-
wendige Entwicklungsarbeit (siehe Kurz &
Biindig auf Seite 2 in dieser Ausgabe).

Beim «P-System» von Lamello handelt es sich
um ein System fiir zerlegbare Elemente auf
Basis des bereits vor zwei Jahren lancierten,
mit Schrauben befestigten «Clamex»-Ver-

Der Gewinner des
Innovationspreises:
Das «P-System» von
Lamello, eine neue
Verbindungstechno-
logie fiir zerlegbare
Elemente.

binders. Das Besondere am neuen «P-Sys-
tem» ist die formschliissige Verankerung
der beiden Verbinderteile in Profilnuten.
Dadurch kommt das System nicht nur ohne
Klebstoff und Schrauben aus, es spart durch
die werkzeuglose Montage auch Arbeits-
zeit.

Mit der neu entwickelten Nutfradsmaschine
«Zeta» lassen sich die ungewohnlichen Pro-
filnuten frasen. Herzstiick der Maschine ist
eine eingebaute Hubmechanik, die folgen-
den Ablauf ermoglicht: Das Werkzeug
taucht zuerst wie eine konventionelle Nut-
frasmaschine bis zur vollen Tiefe ein. An-
schliessend erfolgt eine minimale Auf-und-
ab-Bewegung, so dass die Flanken des Schei-
benfrisers die Nut erweitern und ein Profil
bilden. Vor dem Austauchen fihrt das
Werkzeug in die Mittelposition zuriick. Die
Maschine ldsst sich durch einfaches Um-

stellen auch zum Frdsen von normalen La-
mello-Nuten verwenden, allerdings muss
man dazu das Werkzeug wechseln.

Jeder «Clamex-P»-Verbinder besteht aus
zwei Halbschalen, die jetzt werkzeuglos in
die gefriste Profilnut eingeschoben werden
konnen und aufgrund ihrer Form fest im
Werkstiick sitzen. Weil nichts vorsteht, las-
sen sich die einzelnen Mdébelteile auch bei
eingesetzten Verbindern problemlos sta-
peln. Die Profilnuten kann man auch auf
CNC-Bearbeitungszentren einfrdsen. Gegen-
wartig baut Lamello ein Netzwerk von Ma-
schinenanbietern auf, die ein entsprechen-
des Makroprogramm anbieten. Damit soll
der Programmieraufwand auf ein Mini-
mum sinken.

Zum Zusammenfiigen steckt man die bei-
den «Clamex»-Hilften zusammen und kann
mithilfe eines Sechskantschliissels die Ver-
bindung zusammenziehen, indem man
einen schwenkbaren Hebel dreht. Als Be-
dienungsoffnung fiir den Schliissel dient
eine Bohrung mit 6 mm Durchmesser, die
wahlweise von aussen oder von innen an-
gebracht werden kann. Einsatzgebiete se-
hen die Verantwortlichen der Lamello AG
bei Flichen-, Eck- und Mittelwandverbin-
dungen oder Zargenkonstruktionen. Dank
der geringen Einbautiefen sind auch Plat-
tengehrungen von 30 bis 180° méglich. Das
System bietet sich auch tiberall dort an, wo
man durch Zusammenziehen von Verbin-
dungen aufwendige Spannarbeiten- und
Trocknungszeiten einsparen kann.

- www.lamello.ch

Senco «Fusion»

Der mit dem zweiten Preis ausgezeichnete
«Fusion» des Herstellers Senco kombiniert
die Zuverldssigkeit von Druckluftnaglern
mit der Mobilitit schnurloser Gerite. Bis-
her bendtigten Anwender einen Kompres-
sor und Schlduche, um eine vergleichbare
Schlagkraft zu erhalten. Als Alternative ka-
men vor allem gasbetriebene Gerite in Fra-
ge. Diese funktionieren mit Gastreibstoff-
zellen, die aber nur fiir eine beschrinkte
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Anzahl Nigel ausrt‘eicht. Zum Fillen und
Ziinden des Gases benotigen solche Gerite
zwischen zwei Schiissen immer eine gewis-
se Zeit. Ausserdem entweichen aus ihnen
unangenehme Gase. Die ebenfalls schon
linger zur Verfiigung stehenden batteriebe-
triebenen Gerdte sind relativ unhandlich
und gelten als stérungsanfillig.

Weil der «Fusion» iiber ein in sich geschlos-
senes, dichtes System verfiigt, muss er
nicht nachgefiillt werden. Die Energie zum
Eintreiben der Négel ist in einem dichten
Druckbehilter gespeichtert. Weil kein Gas
entweicht, steht der Druck permanent zur

Verfligung. Das Gerit arbeitet mit gelade-.

ner und freigegebener potenzieller Energie
durch eine Art Druckluftfeder: Nach jedem
Schuss wird der Treiber gegen den gepress-
ten Stickstoff tiiber dem Kolben angehoben
und die Energie neu geladen. Ist der Kolben
oben am Zylinder angelangt und der Trei-
ber freigegeben, wird die gestaute Energie
auf den Nagel tibertragen. Dann wird der
Druck fiir den nédchsten Schuss geladen.
Eine Li-lon-Batterie treibt den erforderli-
chen Motor an.

- www.jpmuellerag.ch

Nullfuge mit Plasmatechnik

Der dritte Rang des Innovationspreises ging
an die Nullfuge mit Plasmatechnik. Mit die-
sem Verfahren funktionierende Kantenan-
leimmaschinen schmelzen eine spezielle
Polymerschicht auf der Innenseite einer
Kunststoffkante an und verschweissen die-
se direkt mit dem Werkstiick. Die Verbin-
dung ist so gut, dass weder Wasser noch an-

dere Substanzen eindringen kénnen. Da

14. OKTOBER 2010

Auf dem Bronze-Platz:
Die Plasmatechnik
ermoglicht beim
Anleimen von Kanten
unsichtbare Fugen, die
man in der Branche
auch als Nullfugen be-
zeichnet.

diese Funktionsschicht die gleiche Farbe
aufweist wie die Kanten an sich, entsteht
keine sichtbare Leimfuge. In der Branche
spricht man deshalb von der Nullfuge. Mit
Klebstoff vorbeschichtete Materialien wie
etwa Furnierkanten lassen sich ebenfalls
mit dem System anleimen.

Das Endresultat einer mit Plasmatechnik
angefahrenen Kante entspricht jenem, das
sich mit Lasertechnologie ebenfalls errei-
chen ldsst. Der Unterschied zwischen den
beiden neuen Verfahren liegt vor allem bei
der Investition: Wahrend ein Laseraggregat

Auf dem zweiten Platz:

nagler Senco «Fusion»
von der J.P. Miiller AG.

Derschnurlose Druckluft-
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(ohne Maschine) auf 180000 bis 250000
Franken zu stehen kommt, kostet ein ver-

gleichbarer Plasmaerzeuger rund 110000
Franken. Ausserdem lassen sich plasma-
erzeugte Lichtbogen einfacher handhaben
als Laser, was die Sicherheit fiir die Mit-
arbeitenden erhoht. Bestehende Maschi-
nen sollen relativ einfach mit dem Plasma-
system nachgeriistet werden konnen. Die
Chancen stehen gut, dass in absehbarer
Zeit auf Plasmatechnik basierende Kanten-
anleimmaschinen fiir das Handwerk auf
den Markt kommen.

Die Diistec GmbH hilt die weltweiten Ver-
marktungsrechte und gibt dem Verfahren
seinen Namen. Ima als Herstellerin der
Kantenanleimmaschinen mit Plasmatech-
nik wird in der Schweiz von der Firma In-
eichen vertreten.

- www.duestec.de
- www.ima.de

- www.ineichen.ch



